Uber 50 Jahre Erfahrung in der Anwendungsorientierten Entwicklung von Werkzeugsystemen haben uns in die Lage versetzt,
Schleifscheiben nach Kundenvorgabe zu entwickeln, mit héchsten Abtragsleistungen bei maximaler Standzeit.

Das Ergebnis: Reduzierte Bearbeitungszeiten bei erhohter Laufleistung

Kurz: Mehr Effizienz

SORGEN SIE BEIM SCHALSCHLEIFEN

FUR DEN RICHTIGEN SCHLIFF

Die speziell fir die Anforderungen beim Schalschleifen entwickelten Bindungssysteme Uberzeugen durch hohe Kornhaltekraft
und Formstabilitat.

lhre Vorteile:

e Steigerung von Produktivitdt und Wirtschaftlichkeit
¢ Reduzierung der Stiickkosten
e Deutlich reduzierte Rist- und Stillstandzeiten

Unsere eigens fir das Schélschleifen entwickelten Systeme ermdglichen lhnen, auch bei hdchster Beanspruchung,
reproduzierbare Ergebnisse hinsichtlich Formtoleranzen, Oberflachengiten und VerschleiR.

Hl'ggggg Dadurch erzeugen sie wahrhaft glanzende Schleifergebnisse.
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Empfohlene Einsatzparameter: Empfohlene Einsatzparameter:
Schnittgeschwindigkeit Vc =85-90m/s Schnittgeschwindigkeit Vc =55 -60m/s
Vorschub Vf=1-2mm/s Vorschub Vf=1-2mm/s
Zustellung ae = bis zu 4mm, abhéngig vom Vorschub. Zustellung ae = bis zu 0.2mm, abhédngig von der gewiinschten Oberflachenqualitat.

Die angegebenen Werte sind Richtwerte. ' Die angegebenen Werte sind Richtwerte. '
Gegebenenfalls missen diese Werte entsprechend den Maschinenbedingungen angepasst werden. H’ggggg Gegebenenfalls missen diese Werte entsprechend den Maschinenbedingungen angepasst werden. nggggg
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Abmessungen abseits des Standards sind auf Anfrage auch lieferbar eine
Anfrage
Empfohlene Einsatzparameter:
Schnittgeschwindigkeit Vc =55 -60m/s
Vorschub Vf=1-2mm/s RIEGGER Diamantwerkzeuge GmbH
Zustellung ae = bis zu 0.2mm, abhangig von der gewiinschten Oberflachenqualitat.
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