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Topfschleifscheiben wurden speziell fir die Anforderungen beim Schleifen von
Hartmetallwerkzeugen entwickelt. Durch die maximale Kantenstabilitat erreichen die Rocker
Schleifscheiben eine bis zu 40% hohere Standzeit bei der Umfangs- sowie Stirnbearbeitung von
rotationssymmetrischen Werkzeugen.

Dies schlagt sich in geringen Ristkosten sowie einer hdheren Prozessstabilitdt nieder. Die
Leistungs- und Qualitatsperformance der Rocker Topfschleifscheiben wird Sie beim Schleifen von
Mantel- und Stirnflachen, Ausspitzungen, Eckenradien oder Stufenlbergangen Uberzeugen.

Empfohlene Spezifikationen fir die Rocker A2:
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https://specs.riegger-diamant.de/Anfrage%2011V9-Format%20A4.pdf
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https://specs.riegger-diamant.de/Anfrage%2012V9-Format%20A4.pdf
https://specs.riegger-diamant.de/Anfrage%206A9-Format%20A4.pdf

Wir sorgen fiir den

RIEGGER Diamantwerkzeuge GmbH
Daimlerstralle 7-9 71563 Affalterbach
info@riegger-diamant.de www.riegger-diamant.de

Fir Anfragen zu unseren Produkten konnen Sie uns gerne ansprechen.

Entweder benutzen Sie den entsprechenden QR-Codes auf den vorherigen Seiten oder Sie
schreiben eine E-Mail an: abz@riegger-diamant.de

Werkzeugschleifen Rocker A2
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